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AtteKintés

—> Solgél

Aerosol technikak

Fizikai levalasztasi modszerek:
Parologtatas
Porlasztas

_ Flexibilis kondenzator
és akkumulator

Kémiai levalasztasi modszerek:
Plazmatamogatasos levalasztas - Plazma polimerizacié

Alacsony nyomasos levalasztas
Légkori nyomasos levalasztas

ALD technikak

Kémiai / fizikai feliilet kezelési eljarasok — Felulet nitridizalas




Parologtatas

Termikus parologtatas



Porlasztas

DC porlasztas

RF porlasztas

Magnetronos porlasztas




Solgél

Vivokozeggel rendelkez6 technika

" o= B

Gazfazisban a felviend6 anyag
Egetés vagy parologtatas

Dekoracios eszkozok, és liveg bevonatolas

Oriilten nagy
darabszamok.
Oranként kb.126 db
1200 X 1600 uvegtabla
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Process direction
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L collection
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Precursor nHALOG

liquid burner Particle synthesis

Precursor
vapour

Process direction




Plazma polimerizacio

Szilicium alapu mianyag réteg

Alkalmazasi teruletek:
» Autélampak
* Autotukrok
« Ekszerek
« Haztartasi elektronika
* Dekoracios elemek




TopCoat Il (optional)

/ TopCoat
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Plazma polimerizacio

V Date 25 Apr 2000 Time (1528 Signai A =InLens UM MAG= S00KX EHT= 200kV Date 25 Apr200 me 1822

Szilicium alapu mianyag rétegek
llyen anyagok:

*Glipoxan

*HMDSO

*Galxyl Parylene

Feluleten 10nm vastag Super Top Layer —
hosszu fluor mentes hidrocarbid lanc




Flexibilis hordozok

Célgépek tomegtermelésre

A szalag szélessége 450mm — 2500mm ta
haladasi sebessége hangsebesség kozeli
Gyartasi ido 15-25 masodperc, ez korulb

Csak a képzelet szab hatart annak, hogy
rugalmassa / flexibilissé tenni!

N
FTAYA

DE BRECEN



Flexibilis hordozok

=y =2
(a) Mica substrate (b) CCC (c) LiCoO, with 700 °C annealing
(f) Protective encapsulation (e) Li (d) LIPON

(h) Transfer onto polymer

i) Pol ;
substrate (i) Polymer wrapping

(g) Mica delamination

Figure S1. Universal transfer approach for flexible thin-film LIBs




Flexibilis hordozok




Plazmas Nitridizalas

Pulzus-Plazma-Diffuzio

» Szerszam edzés

» Autoéipari alkatrészek

* Repuldgép ipari alkatrészek

pl.:
Vagoszerszam edzés nélkul 1.000

ciklus
Vagoszerszam edzéssel
>1.000.000ciklus




Plazmas Nitridizalas

« 110m3 a kamra térfogata

* Folyamat kézbeni nyomas 5 x 102
mbar

+ Hémérséklet 300-600 °C

« Lassu lehiités

» Csak vezetd6 anyagok keményithetok
igy

« Egy ciklus 40-50 éra!!!




Koszonom a figyelmuket

Lovics Riku
Phd. hallgato



